PILOTBOHREN UND KURZBOHREN PILOTBOHREN UND KURZBOHREN
CRAZYDRILL PILOT SST-INOX CRAZYDRILL PILOT SST-INOX

CrazyDrill Pilot SST-Inox =

c’ﬂz’gﬁ/é{r] DER MIKRO PILOT- UND KURZBOHRER FUR INOX & CO.
[1{e) -INOX

£ L

Mit CrazyDrill Pilot SST-Inox bietet Mikron Tool einen Pilot- und Kurzbohrer an fur rost-, saure- und
hitzebestandige Stahle sowie CrCo-Legierungen im Durchmesserbereich von 0.2 bis 2.0 mm, fir
Bohrtiefen bis 3 x d. Alle Kurzbohrer sind beschichtet, mit einer im Schaft integrierten Kihlung und 90°

Fasenschneiden versehen.

Auch ohne innere Kuhlmittelzufuhr (mit dusserer Kiihimittelzufuhr) ist CrazyDrill Pilot SST-Inox ein

hervorragender Pilotbohrer.

Er ist die perfekte Vorbereitung fur die tiefe und prazise Bohrung mit CrazyDrill SST-Inox und
CrazyDrill Flex SST-Inox. Die degressive Spiralnute, die Kihlkanale, die Beschichtung und die
Maéglichkeit, eine 90°-Senkung anzubringen, machen aus ihm einen dusserst effizienten Pilot-

bzw. Kurzbohrer.
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CRAZYDRILL PILOT SST-INOX Pilot SST-Inox Pilot SST-Inox CRAZYDRILL PILOT SST-INOX

JYANPDI Prazise in die Tiefe CrazyDrill Pilot SST-Inox

B Beschichtet B Beschichtet
EFFIZIENTES PILOT- UND KURZBOHREN IN EDELSTAHL . , .
B Aussenkiihlung B integrierte Kihlung
Mit CrazyDrill Pilot SST-Inox bietet Mikron Tool einen Pilot- und Kurzbohrer an flr rost-, saure- und 1| SCHAFT
hitzebestandige Stahle sowie CrCo-Legierungen im Durchmesserbereich von 0.2 bis 2.0 mm, fir Dgr rObl,JSte Hartr.netallschaf‘lt unterstutzt
ein stabiles, schwingungsfreies Bohren.

Bohrtiefen bis 3 x d. Alle Kurzbohrer sind beschichtet, mit einer im Schaft integrierten Kihlung und
2| NEUES KUHLKONZEPT

90° Fasenschneiden versehen.

Die im Schaft integrierten Kuhlkandle
garantieren eine kontinuierliche, massive
Kahlung der Schneiden schon ab 15 bar.
Das Resultat ist eine erhdhte Prozesssicherheit
und Produktivitat. Dieses Werkzeug kann
auch mit dusserer Kuhimittelzufuhr
eingesetzt werden.

[ | CrazyDrill Pilot SST-Inox, Bohrtiefe 3 x d, mit Ktihlkanéalen im Schaft, Senkung 90°

3 | HARTMETALL

-.1"-:"“ Dank hoher Z&higkeit und Warmeschock-
N resistenz erfllt das speziell fur SST-Inox
. Produkte entwickelte Hartmetall perfekt die
,rlk Anforderungen fur das Zerspanen von rost-,

saure- und hitzebestandigen Stahlen sowie
CrCo-Legierungen.

4 | BESCHICHTUNG
Die Hochleistungsbeschichtung eXedur RIP
ist verschleiss- und hitzeresistent. Sie
verhindert ein Verkleben der Schneiden und
unterstitzt den Spanetransport. Das Ergebnis
ist eine hohe Standzeit des Werkzeuges.

5 | FASENSCHNEIDE 90°
Mit der Bohrung kann gleichzeitig eine
Senkung von 90° angebracht werden.

6 | DEGRESSIVE SPIRALNUT - PATENTIERT
Die degressive Spiralnut, mit einer neuen
und patentierten Geometrie, garantiert
eine hohe Werkzeugstabilitat. Sie sorgt im
vorderen Teil fir einen guten Spanbruch,
im hinteren fUr eine rasche Spaneabfuhr.

7 | SPITZENGEOMETRIE
Die Spitzengeometrie ist speziell entwickelt
fur rost-, sdure- und hitzebestandige Stahle:
m Hohe Schneideckenstabilitat

Seite 149 Seite 149 m Selbstzentrierung

m Kurze Spdne

Bohrerspitze
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PILOTBOHREN UND KURZBOHREN
CRAZYDRILL PILOT SST-INOX
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GEEIGNET FUR JEDE ANWENDUNG

B KURZERE BEARBEITUNGSZEIT
B ERHOHTE STANDZEIT
B HOHE PROZESSSICHERHEIT

B HOHE PRAZISION

TEIL
Einspritzkomponente - Automobil

WERKSTOFF
X5CrNi 18-10/1.4301 / AlSI 304

BEARBEITUNG

B Pilotbohren und senken 90°
B d=09mm

B Bohrtiefe 2.9 mm

WERKZEUG
Mikron Tool - CrazyDrill Pilot SST-Inox

| Da 3 x d + 90° Senkung in einem Bohrstoss
| Dank innovativem Kiihlkonzept

| Dank neuer Schneidengeometrie

QE&!?&L&?’GZ!UFE&L!W !Ek!&ﬁli?)ﬂ!l%lﬂﬂﬂl“
Pilot SST-Inox Pilot SST-Inox
ANWENDUNGSBEREICHE

| Dank enger Toleranzen

DATEN

Werkzeugtyp

Artikelnummer

Schnittdaten

MIKRON TOOL

CrazyDrill Pilot SST-Inox
- Hartmetall

- Beschichtet

- Integrierte Kiihlung

2.PD.00900.090.IK

v, =40 m/min
f =0.030 mm/U

Dentaltechnik

Luft- und Raumfahrt

Medizintechnik

Automobilbau

Maschinenbau

Uhren

Elektronik / Elektrik

Hydraulik / Pneumatik

PILOTBOHREN UND KURZBOHREN
CRAZYDRILL PILOT SST-INOX

RAR =T

KOMPONENTEN
BEISPIELE

Zahnimplantat
Motorenkomponente
Kugelgelenk

Bauteil fur Endoskop
Bauteil fur
Direkteinspritzung
Verriegelungsbolzen

Glieder fur Uhrenband

Neon Pin

Hydraulikventil

MATERIALGRUPPE

Gruppe M
Rostfreie Stahle

Gruppe N
Kupfer und
Messig bleifrei

Gruppe S1
Hitzebestandige Stahle

Gruppe S3
CrCo-Legierungen

Wr. Nr.

1.4105

1.4112

1.4542

1.4435

2.004

2.0321

2.4856

2.4665

2.4964

BEISPIELE
DIN

X6CrMoS17

X90CrMoV18

X5CrNiCuNb 16-4

X2CrNiMo 18-14-3

Cu-OF / CW008A

CuzZn37 CW508L

NiCr22Fe18Mo

CoCr20W15Ni

AISI/ ASTM / UNS

430F

4408

630

316L

C10100

C27400

INCONEL 625

HASTELLOY X

HAYNES 25
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by Mikron Tool by Mikron Tool

CRAZYDRILL PILOT SST-INOX Pilot SST-Inox Pilot SST-Inox CRAZYDRILL PILOT SST-INOX

CrazyDrill Pilot SST-Inox - 3 x d-90° Senkung et Ut ”ﬁ Uz g (

140° eXedur RIP
ad, 0.1-3.0mm
BOHREN MIT INTEGRIERTER KUHLUNG oleran +0.006 mm
+0.002 mm

Der Pilot- und Kurzbohrer ist speziell entwickelt fur rost-, sdure- und hitzebestandige Stahle sowie

CrCo-Legierungen. Er verfugt Gber eine integrierte Kilhlung im Schaft sowie eine degressive Spannute s i |
1
und ist als Pilotbohrer die ideale Erganzung von CrazyDrill SST-Inox und CrazyDrill Flex SST-Inox. Der 0
________________ o
Bohrer eignet sich ausserdem als Kurzbohrer fur Bohrtiefen bis 3 x d. e %7}? le v od, | 140
l,
CrazyDrill Pilot SST-Inox wurde entwickelt als Pilot- und Kurzbohrer mit integrierter Fasenschneide, L
welche eine Senkung von 90° im selben Bohrschritt ermdglicht. Speziell sind bei diesem Bohrer die im
Schaft integrierten Kihlkanale, die schon ab 15 bar fur einen effizienten Kihlmittelstrahl sorgen, die d, d, 1, d, 1, I, D L Artikel- ¢
e}
Spéne vom Bohrer wegspulen und die Temperatur unter Kontrolle halten. Das Resultat ist eine deutlich R g
>
erhohte Standzeit des Werkzeuges. 0.20 060 050 17 063 3 45 | 2PD.00200.090K  m
0.25 075 050 21 079 3 45 2.PD.00250.090.K | m
. ) . 0.30 090 060 25 095 3 45 2.PD.00300.090.K | m
Kiihlschmierstoff, Filter und Druck 0.35 105 070 28 111 3 45 | 2.PD.00350.090K @ m
Detaillierte Angaben zu Kthlschmierung, Filter und Kthimitteldruck finden Sie beim Bohrprozess. 03% 1/64 120 08 32 126 3 45 | 2PDF164.K .
0.40 120 080 32 126 3 45 2.PD.00400.090.K | m
0.45 135 090 36 142 3 45 2.PD.00450.090.K | m
Hinweis 0.50 150 100 40 158 3 48 2.PD.00500.090.K | m
0.55 165 100 44 174 3 48 2.PD.00550.090.K | m
Sie haben nicht die passende Variante von CrazyDrill Pilot SST-Inox (Durchmesser, Lange, Schnittrichtung...) 0.60 180  1.10 47 190 3 48 2 PD.00600.090K | m
gefunden? Fragen Sie uns an bzgl. einer kundenspezifischen Variante! 0.65 195 110 51 205 3 48 | 2.PD.00650.090.K | m
0.70 210 1.30 55 221 4 52 2.PD.00700.090.K | m
0.75 225 1.40 58 237 4 52 2.PD.00750.090.K | m
0793 1/32 240  1.40 62  2.53 4 52 2.PD.F132.IK [
0.80 240 1.40 62  2.53 4 52 2.PD.00800.090.K | m
0.85 255  1.50 65 268 4 52 2.PD.00850.090.K | m
0.90 270 1.50 69 284 4 52 2.PD.00900.090.IK | m
0.95 2.85  1.50 72 300 4 52 2.PD.00950.090.IK | m
1.00 3.00  1.70 75 316 4 55 | 2.PD.01000.090.K | m
1.05 315 1.70 79 332 4 55 | 2.PD.01050.090.K | m
1.10 330 1.70 82 347 4 55 | 2.PD.01100.090.K | m
1.15 345  1.80 85  3.63 4 55 | 2.PD.01150.090.K | m
1.20 3.60  1.80 88 379 4 55 | 2.PD.01200.090.K | m
1.25 375 200 92 395 4 55 | 2.PD.01250.090.K | m
130 390 200 95 41 4 55 | 2.PD.01300.090.K | m
135 405 200 98 426 4 55 | 2.PD.01350.090.K | m
1.40 420 225 101 442 4 55 | 2.PD.01400.090.K | m
1.45 435 225 104 458 4 55 | 2.PD.01450.090.K | m
1.50 450 225 107 474 4 55 | 2.PD.01500.090.K | m
1.55 465 225 109 489 4 55 | 2.PD.01550.090.K | m
1587 1/16 480 225 112 505 4 55 2.PD.F116.1K u
1.60 480 225 112 505 4 55 | 2.PD.01600.090.K | m
1.65 495 225 115 521 4 55 | 2.PD.01650.090.K | m
1.70 510 260 118 537 6 55 | 2.PD.01700.090.K | m
Nachscharfen: Dieses Produkt eignet sich nicht zum Nachscharfen. 1.75 525 260 120 553 6 55 | 2.PD.01750.090.K | m
1.80 540 260 123 568 6 55 | 2.PD.01800.090.K | m
1.85 555 260 126 584 6 55 | 2.PD.01850.090.K | m
1.90 570 260 128  6.00 6 55 | 2.PD.01900.090.K | m
1.95 585 260 131 616 6 55 | 2.PD.01950.090.K | m
2.00 600 310 133 632 6 55 | 2.PD.02000.090.K | m
m Ab Lager Ergénzende Produkte
CrazyDrill SST-Inox S.279
CrazyDrill Flex SST-Inox ~ S.435
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PILOTBOHREN UND KURZBOHREN CRAZYDRILL CRAZYDRIL PILOTBOHREN UND KURZBOHREN
CRAZYDRILL PILOT SST-INOX Pilot SST-Inox Pilot SST-Inox CRAZYDRILL PILOT SST-INOX
C D . ” Pl .t SST I 3 d 900 S k ANWENDUNGSEMPFEHLUNG
ra Zy rl I O - n OX - X - e n u n g @ Sehr gut geeignet | @ Gut geeignet | O bedingt geeignet | I Nicht empfohlen
BOHREN MIT INTEGRIERTER KUHLUNG | SCHNITTDATENUBERSICHT
f [mm/U]
V. 0d1
Werkstoff- . 0.2 mm 0.5 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm 1.2 mm 1.6 mm 1.8 mm 2.0 mm
gruppe Werkstoff Wr.Nr. DIN AISI/ASTM/UNS [m/min] /64" 132" 116"
f f f f f f f f f
1.0301 c10 AISI 1010
L | P N ‘ 1.0401 c15 AISI 1015
Stahle unlegiert
T 1.1191 C45E/CK45 AlSI 1045
1.0044 S275JR AISI 1020
1.0715 11SMn30 AISI 1215
1.5752 15NiCr13 ASTM 3415 / AlSI 3310
Stahl drial . 1.7131 16MnCr5 AISI 5115
anle nieariglegier
Rm > 900 N/mm? 1.3505 100Cr6 AISI 52100
1.7225 42CrMo4 AISI 4140
di 1.2842 90MnCrv8 AISI 02
! ? . 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2
ﬁ |y3xds mecfk'iie;g;tah‘e 12436 X210CHW12 AISI D4/D6
o 00 W 13343 HSE-5-2C AISI M2 / UNS T11302
1.3355 HS18-0-1 AISI T1 /UNS T12001
IVI ?eorsnt;rseciﬁ Stahle- 1'3%? igg;}osw 2:2: ggpl UNS 543000 35-50 0.015 0.020 0.030 0.035 0.040 0.050 0.055 0.060 0.070
sﬂoasrtjer?se‘t‘s:fhhle’ 1'2??‘21 iggg:\/?ows ﬁ:z: ZZS(B: 35-50 0.020 0.030 0.040 0.055 0.060 0.070 0.075 0.080 0.100
Rostirele Stahle- 14542 | XSCINICUND 16-4 AISI 630 /ASTM 17-4 PH 3550 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050 0.055 0.060 0.070
martensitisch — PH 1.4545 X5CrNiCuNb 15-5 ASTM 15-5 PH
1.4301 X5CrNi 18-10 AlSI 304
Rostfreie Stahle- 14435 | X2CrNiMo18-14-3 | AISI316L 3045 0.010 0.020 0.025 0.030 0.035 0.045 0.050 0.055 0.060
austenitisch 1.4441 X2CrNiMo 18-15-3 AISI 316LM
1.4539 X1NiCrMoCu 25-20-5  AISI 904L
0.6020 GG20 ASTM 30
. 0.6030 GG30 ASTM 40B
Bemerkung: Gusseisen
Bei Aussenkiihlung 07040  GGG40 ASTM 60-40-18
v. und f um 20% 07060  GGG6O ASTM 80-60-03
reduzieren Aluminium 3.2315 AlMgSi1 ASTM 6351
Knetlegierungen 3.4365 AlZnMgCu1.5 ASTM 7075
Aluminium 3.2163 GD-AISi9Cu3 ASTM A380
Druckgusslegierungen ' 3.2381 GD-AISi10Mg UNS A03590
2.0040 Cu-OF / CWO008A UNS C10100
Kupfer 50065 CUETP / CWOOAA NS C11000 40-100 0.040 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180
. 2.0321 CuzZn37 CW508L UNS C27400
Messing bleifrei 5 0360 CuZna0 CWS00L UNS C28000 40-100 0.040 0.060 0.080 0.090 0.100 0.120 0.140 0.160 0.180
Messing, Bronze 2.0401 CuZn39Pb3 / CW614N UNS C38500
Rm < 400 N/mm?2 2.1020 CuSn6 UNS C51900
Bronze 2.0966 CuAl10Ni5Fe4 UNS C63000
Rm < 600 N/mm?2 2.0960 CuAloaMn2 UNS C63200
2.4856 Inconel 625
i 2.4668 Inconel 718
S 1 ;‘;ﬁsem”d'ge 5 4617 NiMo28 Hastelloy B2 15-30 0.010 0.015 0.020 0.022 0.025 0.035 0.037 0.045 0.055
2.4665 NiCr22Fe18Mo Hastelloy X
Titan rein 3.7035 Gr.2 ASTM B348 / F67
S 3.7065 Grd ASTM B348 / F68
. . . 1
2 Titan Legierungen 3.7165 TiAl6V4 ASTM B348/F136
gierung 99367  TiAl6Nb7 ASTM F1295
S CrCo-Legierungen 2.4964 CoCr20WTSNI Haynes 25 40-50 0.020 0.030 0.040 0.055 0.060 0.070 0.075 0.080 0.100
3 i CrCoMo28 ASTM F1537 - i : ' ' ' ‘ ' ' '
Stahle gehartet
H : Je o 12510 100MnCrMow4 AlSI O1
Stéhle gehartet
H 5 e e 1.2379 X153CrMoV12 AISI D2

www.mikrontool.com | 151




Bohrprozess CrazyDrill Pilot SST-Inox

KURZBOHRUNG 3 X D MIT ZUSATZLICHER SENKUNG 90° BOHRPROZESS

Kiihlschmierstoff, Filter und Druck 1| PILOTBOHRUNG ODER KURZBOHRUNG

Kiihlen mit innerer Kithimittelzufuhr B interne oder externe Kiihlung einschalten.

FUr ein optimales Resultat empfiehlt Mikron Tool, Schneidél als Kuhlschmiermittel zu verwenden. Alternativ B Bohren in einem Bohrstoss mit der empfohlenen Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit
kann auch Emulsion von 8% oder mehr mit EP-Additiven (Extreme-Pressure-Additives) eingesetzt werden. (siehe Schnittdatentabelle).

Filter: Die grossen Kuhlkanale erlauben einen Standardfilter. Filterqualitat < 0.050 mm. Lt

Kahlmitteldruck: Fur CrazyDrill Pilot SST-Inox wird mindestens 15 bar Kuhlmitteldruck benétigt,

um prozesssicher zu bohren. Ein hoher Druck ist generell besser fiir den Kuhl- und Spuleffekt.

Drehzahl [U/min] <10'000 > 10’000 B Bei Bedarf kann nach dem Erreichen der maximalen Bohrtiefe von 3 x d eine Senkung
Minimaler von 90° angebracht werden.
Kihimitteldruck foar] 15 30 g
. A . . I3Xd1
Kiithlen mit dusserer Kiihimittelzufuhr !

Bei der externen Kuhlung ist darauf zu achten, dass das Kthimedium direkt an die Bohrerspitze gefuhrt

wird und somit den Bohrer perfekt kihlt, schmiert und die Spane wegspdlt.

Spannmittel
. ) , o , , , Bemerkung:
Detaillierte Angaben zu den Spannmitteln finden Sie im Kapitel “Technische Informationen™. ) B ) , , ) .
Nach dem Erreichen der gewinschten Bohrtiefe kann mit reduziertem Eilgang oder ggf. Eilgang

. (bei idealen Bedingungen) zurtickgefahren werden.
Pilotbohrung und Kurzbohrung

Die Pilotbohrung mit CrazyDrill Pilot SST-Inox ist der perfekte Ausgangspunkt fur eine prazise

Bohrungsposition mit hoher Fluchtungsgenauigkeit.

Dank perfekt abgestimmter Bohrertoleranz entsteht kein messbarer Ubergang vom Pilotbohrer zum

Folgebohrer. Eine durchgehend hohe Qualitat der Bohrung ist gewahrleistet.

CrazyDrill Pilot SST-Inox kann ideal auch als Kurzbohrer verwendet werden fiir eine ausserst prazise

und schnelle Bohrung bis zu einer Tiefe 3 x d mit einer Senkung von 90°.

reich

ADVANCED

reich Tools GmbH
Backergasse 5, 4707 Schlisslberg
+437248 68 537 E office@reich.at
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