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* VVereinzelne Semi-Standard-Artikel
» Anwendbar auf Nichteisenmaterialien wie Aluminium und Kupfer.
» Beseitigen Sie das herkémmliche Problem der langen Schneidenldnge.

155 verschiedene Typen verfiigbar

=)
>
ARTELWUMMER | Tvee | DRM | DRM | SCHNEIDENLANGE | FREILANGE | . | SCHAFT | GESAMT
RSES230-0,10,15 - - 9° 4 50
g RSES230-0,1x0,15x0,3 0,085 03 4 50
o RSESZ30-01015:05 | 01 | 0085 0,15 0,5 . 4 50
RSES230-0,1x0,15x0,8 0,085 0,8 4 50
RSES230-0,1x0,15x1 0,085 1 4 50
B RSES230-0,15x0,23 : - 9° 4 50
& RSES230-0,15x0,23x0,5 013 0,5 4 50
= RSES230-015x023:0.8 015 | 013 0,23 0,8 . 4 50
RSES230-0,150,23x1 013 1 4 50
RSES230-0,15x0,23x1,5 013 15 4 50
= RSES230-0,2x0,3 - - 9° 4 50
) RSES230-0,2x0,3x0,6 018 0,6 4 50
- RSES230-0,2x0,3x1 018 1 4 50
RSES230-0,2x0,3x1,5 018 15 4 50
_ RSES230-0,2x0,3x2 0,2 018 0,3 2 4 50
= I 2
S B rses230-0,2x0,3x2,5 018 25 4 50
ak B rses230-0,2x0,303 018 3 4 50
B | rses230-0,2x0,3x3,5 018 3,5 4 50
B | rses230-0,2x0,3x4 018 4 4 50
@ RSES230-0,3x0,45 - - 9° 4 50
% RSES230-0,3x0,45x1 0.28 1 4 50
- RSES230-0,3x0,45x1,5 0.28 15 4 50
RSES230-0,30,45x2 0,28 2 4 50
RSES230-0,3x0,45%2,5 0,28 25 4 50
o 0,3 0,45
° RSES230-0,3x0,453 | | 0.28 3 12 4 50
=] B rsts230-03x0,45x4 0,28 a 4 50
° B | rses230-0,3x0,45x5 0,28 5 4 50
B rses230-0,3x0,45x6 0,28 6 4 50
= B rses230-0,3x0,45x9 0.28 9 4 50
Ry RSES230-0,4x0,6 : - 9° 4 60
i RSES230-0,4x0,6x1,5 04 037 0,6 15 ] 4 60
RSES230-0,40,6x2 ' 0,37 2 * 4 60
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ARTIKELNUMMER TVPE DIIQJM D:_:II SCHNEIDIENLZ'\NGE FREIII.:'SNGE ve SCHdAFT GESII-\MT
RSES230-0,4x0,6x2,5 037 2,5 4 60
RSES230-0,4x0,6x3 0,37 3 4 60
RSES230-0,4x0,6x3,5 0,37 3,5 4 60
RSES230-0,4x0,6x4 037 4 4 60
I 0,4 0,6 12°
RSES230-0,4x0,6x6 037 4 60
RSES230-0,4x0,6x8 037 8 4 60
RSES230-0,4x0,6x10 037 10 4 60
RSES230-0,4x0,6x12 037 12 4 60
RSES230-0,5x0,75 - - 9° 4 60
RSES230-0,5x0,75x2 046 2 4 60
RSES230-0,5x0,75x3 046 3 4 60
RSES230-0,5x0,75x4 046 4 4 60
RSES230-0,5x0,75x6 046 6 4 60
RSES230-0,5x0,75x8 0,5 046 0,75 8 ) 4 60
RSES230-0,5x0,75x10 ! 046 10 " 4 60
RSES230-0,5x0,75x12 046 12 4 60
RSES230-0,5x0,75x15 046 15 4 60
RSES230-0,5x0,75x18 046 18 4 60
RSES230-0,5x0,75x20 046 20 4 60
RSES230-0,6x0,9 - 2 9° 4 60
RSES230-0,6x0,9x3 0,56 3 4 60
RSES230-0,6x0,9x4 0,56 4 4 60
RSES230-0,6x0,9x6 0,56 6 4 60
RSES230-0,6x0,9x8 0,6 0,56 0,9 8 ) 4 60
RSES230-0,6x0,9x10 ! 0,56 10 B 4 60
RSES230-0,6x0,9x12 0,56 12 4 60
RSES230-0,6x0,9x15 0,56 15 4 60
RSES230-0,6x0,9x18 0,56 18 4 60
RSES230-0,7x1,05 - - 9° 4 60
RSES230-0,7x1,05x4 0,66 4 4 60
RSES230-0,7x1,05x6 0,66 6 4 60
RSES230-0,7x1,05x8 0,7 0,66 1,05 8 ) 4 60
RSES230-0,7x1,05x10 ! 0,66 10 " 4 60
RSES230-0,7x1,05x12 0,66 12 4 60
RSES230-0,7x1,05x14 0,66 14 4 60
RSES230-0,8x1,2 - 2 9° 4 60
RSES230-0,8x1,2x4 076 4 4 60
RSES230-0,8x1,2x6 076 6 4 60
RSES230-0,8x1,2x8 076 8 4 60
RSES230-0,8x1,2x10 0,8 076 1,2 10 ) 4 60
RSES230-0,8x1,2x12 ! 076 12 " 4 60
RSES230-0,8x1,2x14 076 14 4 60
RSES230-0,8x1,2x16 076 16 4 60
RSES230-0,8x1,2x18 076 18 4 60
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ARTIKELNUMMER Type | DRM DRM | SCHNEIDENLANGE | FREILANGE | ., | SCHAFT | GESAMT
D d2 I I d L
mM
z B Rrses230-0,8x1,2x20 076 20 4 60
I 0,8 1,2 12°
B | Rrses230-0,8x1,2x24 076 24 4 60
RSES230-0,9x1,35 - - g° 4 60
RSES230-0,9x1,35x6 0.86 6 4 60
e RSES230-0,9x1,35x8 0.86 8 4 60
© B Rrses230-0,3x1,35x10 | 09 086 1,35 10 o 4 60
B Rrses230-09x,35x12 0.86 12 4 60
H RSES230-0,9x1,35x16 0,86 16 4 60
B Rrses230-0,9x,35x18 0.86 18 4 60
;% RSES230-1x1,5 . 5 g° 4 70
RSES230-1x1,5x4 095 4 4 70
RSES230-1x1,5%6 095 6 4 70
RSES230-1x1,5x8 095 8 4 70
E RSES230-1x1,5x10 095 10 4 70
S RSES230-1x1,5x12 0,95 12 4 70
RSES230-1x1,5x14 1 095 1,5 14 ) 4 70
RSES230-1x1,5x15 ! 095 15 " 4 70
B RSES230-1x1,5x18 095 18 4 70
U%\ RSES230-1x1,5%20 095 20 4 70
= B | Rrses20-x1,5x25 095 25 4 70
B Rrses230-x,5x30 095 30 4 70
B Rrses230-x,5x35 095 35 4 70
= RSES230-1,5x2,25 - - g° 4 70
@ RSES230-1,5x2,25%6 145 6 4 70
- RSES230-1,5x2,25x8 145 8 4 70
RSES230-1,5x2,25x10 145 10 4 70
~ RSES230-1,5x2,25x12 145 2 4 70
S RSES230-1,5x2,25x15 145 15 4 70
a RSES230-1,5x2,25x18 145 18 4 70
RSES230-1,5x2,25x20 1,5 145 2,25 20 ) 4 70
RSES230-1,5x2,25x23 ! 145 23 " 4 70
W RSES230-1,5x2,25x25 145 25 4 70
% RSES230-1,5x2,25x30 145 30 4 70
> B Rses230-,5x2,25x35 145 35 4 70
B | Rrses230-,5x2,25x40 145 a0 4 100
B Rrses230-,5x2,25x45 145 as 4 100
g B Rrses230-1,5x2,25x53 145 53 4 100
= RSES230-2x3 - 5 g° 4 60
® RSES230-2x3x6 194 6 4 60
RSES230-2x3x8 1,94 8 4 60
> RSES230-2x3x10 | 2 194 3 10 o 4 60
& RSES230-2x3x12 194 12 4 60
© RSES230-2x3x15 194 15 4 60
RSES230-2x3x20 1,94 20 4 80
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ARTIKELNUMMER TYPE DRM DRM SCHNEIDENLANGE | FREILANGE v SCHAFT GESAMT
D d2 | n d L
RSES230-2x3x24 194 24 4 80
RSES230-2x3x30 194 30 4 80
RSES230-2x3x40 194 40 4 100
Il 2 3 12°
RSES230-2x3x50 194 50 4 100
RSES230-2x3x60 194 60 4 120
RSES230-2x3x70 194 70 4 150
RSES230-3x4,5 - - - 3 80
RSES230-3x4,5x10 2,85 10 6 80
RSES230-3x4,5x12 2,85 12 6 80
RSES230-3x4,5x15 2,85 15 6 80
RSES230-3x4,5x20 2,85 20 6 80
RSES230-3x4,5x24 3 2,85 4,5 24 ) 6 80
RSES230-3x4,5x30 ! 2,85 30 B 6 80
RSES230-3x4,5x36 2,85 36 6 80
RSES230-3x4,5x45 2,85 45 6 100
RSES230-3x4,5x60 2,85 60 6 120
RSES230-3x4,5x75 2,85 75 6 150
RSES230-4x6(D4) - - - 4 80
RSES230-4x6(D6) - - 9° 6 80
RSES230-4x6x10 3,8 10 6 80
RSES230-4x6x15 3,8 15 6 80
RSES230-4x6x20 4 3,8 6 20 6 80
RSES230-4x6x30 Il 3,8 30 12° 6 80
RSES230-4x6x40 3,8 40 6 100
RSES230-4x6x55 3,8 55 6 120
RSES230-4x6x70 3,8 70 6 150
RSES230-5x7,5 - - 9° 6 80
RSES230-5x7,5x30 4.8 30 6 80
RSES230-5x7,5x40 5 4,8 75 40 ) 6 100
RSES230-5x7,5x55 ! 4,8 55 " 6 120
RSES230-5x7,5x70 4.8 70 6 150
RSES230-6x9 = o - 6 30
RSES230-6x9x40 58 40 - 6 30
RSES230-6x9x60 Il ¢ 58 i 60 - 6 120
RSES230-6x9x80 58 80 - 6 150
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» Anwendbar auf Nichteisenmaterialien wie Aluminium und Kupfer.

135 verschiedene Typen verfiigbar

=
>
ARTIKELNUMMER rypg | DRM | DRM | SCHNEIDENLANGE | FREILANGE | . | SCHAFT | GESAMT
D d2 I i d L
RSE230-0,1x0,3 - - o 3 45
E RSE230-0,1x0,3x0,8 0,1 0.085 03 0,8 g 75
I 12°
s RSE230-0,1x0,3x1 0,085 1 7 45
RSE230-0,15x0,45 - - o 7 75
RSE230-0,15x0,45x1 0,15 013 0,45 1 4 45
I 12°
. RSE230-0,15x0,45x1,5 013 1,5 4 45
S RSE230-0,2 - - . 7 75
ua =y XO,G 0,6 9
= = : ; 7 75
RSE230-0,2x1 1 10
RSE230-0,2x0,6x1 02 0.8 1 7 TS
RSE230-0,2x0,6x1,5 I LiE 0,6 15 2 z 45
o RSE230-0,2x0,6x2 018 2 Z 45
o RSE230-0,3x0,9 - 0,9 - & &
- - - . 7 75
RSE230-0,3x1,5 15 9
RSE230-0,3x2 - 2 - % E
_ RSE230-0,3x0,9x1,5 03 028 15 z 75
)
S RSE230-0,3x0,9x2 028 2 Z yTs
> I 0,9 12°
=i RSE230-0,3x0,9x2,5 0,28 2,5 4 45
RSE230-0,3x0,9x3 0,28 3 4 45
RSE230-0,4x1,2 - 12 - 9° 4 45
o RSE230-0,4x2 - 3 : o 7 75
S - - Z 75
g RSE230-0,4x3 3 9°
= RSE230-0,4x1,2x2 0,37 2 7 75
04
RSE230-0,4x1,2x2,5 ' 0.37 2,5 4 45
RSE230-0,4x1,2x3 I U=y 12 3 2 % 45
(]
2 RSE230-0,4x1,2x4 0.37 4 4 45
g RSE230-0,4x1,2x5 0,37 5 4 45
® - - Z 75
RSE230-0,5x1,5 15
RSE230-0,5x2,5 - 2,5 - 9° z E
. RSE230-0,5x5 ’ 5 - 4 4
= 0,5
o RSE230-0,5x1,5x3 ’ 046 3 4 45
wv
o RSE230-0,5x1,5x4 I 046 15 4 72 4 45
RSE230-0,5x1,5%6 046 Z 75
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ARTIKELNUMMER s DIIQJM D:ZM SCHNEIIJIENLl'\NGE FREIII.:'SNGE v SCI-:]AFT GES:\MT

M
RSE230-0,5x1,5x8 046 8 a] 50 o
RSE230-0,5x1,5x10 046 10 4 50
RSE230-0,5x1,5x12 I 0,5 046 15 12 172 4 >0
RSE230-0,5x1,5x15 046 15 7 50
RSE230-0,5x1,5x20 0,46 20 4 50 o
RSE230-0,6x1,8 ) 18 - 4 45 ©
RSE230-0,6x3 ) 3 - g° 4 45
RSE230-0,6x4 : a - 7 75
RSE230-0,6x1,8x4 0,56 a a 75
RSE230-0,6x1,86 06 056 6 1 25 g
RSE230-0,6x1,8x8 I 0.5 18 8 . Z 50
RSE230-0,6x1,8x10 0,56 10 4 50
RSE230-0,6x1,8x12 0,56 12 4 50
RSE230-0,8x2,4 . 24 - q 75 E
RSE230-0,8x4 - a - . 4 75 2
RSE230-0,8x6 : 6 - 4 75
RSE230-0,8x2,4x6 0,76 6 a 45
RSE230-0,8x2,4x8 0.8 076 8 a 50 -
RSE230-0,8x2,4x10 [ 0.76 24 10 12° 4 50 U%\
RSE230-0,8x2,4x12 076 2 7 <3 o
RSE230-0,8x2,4x16 076 16 4 50
RSE230-1x3 : 3 - a 75
RSE230-1x5 - 5 - u a 50 -
RSE230-1x7,5 - 75 - E 4 50 =
RSE230-1x10 - 10 - 4 50 =
RSE230-1x3x6 095 6 4 50
RSE230-1x3x8 095 8 4 50 ~
RSE230-1x3x10 1 0,95 10 4 50 g
RSE230-1x3x12 0,95 12 4 50 §
RSE230-1x3x15 I 2 3 E 12° & e
RSE230-1x3x20 0,95 20 4 60
RSE230-1x3x25 095 25 Z 70 .
RSE230-1x3x30 095 30 4 70 %
RSE230-1x3x35 095 35 4 30 3
RSE230-1,5%4,5 - a5 - q 75
RSE230-1,5x7,5 - 75 - g° 4 50
RSE230-1,5x15 . 15 - 4 60 g
RSE230-1,5x4,5x10 145 10 4 50 a
RSE230-1,5x4,5x12 145 12 4 50 o
RSE230-1,5x4,5x15 e 145 15 4 60
RSE230-1,5x4,5x18 [ 145 a5 18 12° 7 60 .
RSE230-1,5x4,5x23 145 Px] 4 70 S’"
RSE230-1,5x4,5x30 145 30 4 70 §
RSE230-1,5x4,5x38 145 38 4 30
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ARTIKELNUMMER ryp | DRM | DRM | SCHNEIDENLANGE | FREILANGE | . | SCHAFT | GESAMT
D d2 I 1 d L
@
= RSE230-1,5x4,5x45 145 as 4 30
I 15 45 12°
RSE230-1,5x4,5x53 145 53 4 90
RSE230-2x6 - 6 - 4 50
RSE230-2x10 - 10 - ) 4 50
S RSE230-2x15 - 15 - ’ 4 60
- RSE230-2x20 - 20 - 4 60
RSE230-2x6x12 1,94 12 4 60
RSE230-2x6x15 194 15 4 60
RSE230-2x6x20 2 194 20 4 60
= RSE230-2x6x24 194 2 4 70
RSE230-2x6x30 I 1,94 6 30 12° 4 80
RSE230-2x6x40 1,94 40 4 90
RSE230-2x6x50 194 50 4 110
g RSE230-2x6x60 1,94 60 4 110
s RSE230-2x6x70 194 70 4 0
RSE230-3x9x3 - - - 3 100
RSE230-3x9x6 - ? - 9° 6 50
-~ RSE230-3x15x3 - - - 3 100
s RSE230-3x15x6 - ® - 6 60
= RSE230-3x20 - 20 - ) 6 60
RSE230-3x25 - 25 - ’ 6 70
RSE230-3x30 - 30 - 6 70
g RSE230-3x9x15 3 2,85 15 6 60
o RSE230-3x9x20 2,85 20 6 60
- RSE230-3x9x24 2,85 24 6 70
RSE230-3x9x30 2,85 30 ) 6 70
~ RSE230-3x9x36 ' 2,85 ? 36 E 6 80
s RSE230-3x9x45 2,85 45 6 90
) RSE230-3x9x60 2,85 60 6 10
RSE230-3x9x75 2,85 75 6 120
RSE230-4x12x4 - - - 4 120
w RSE230-4x12x6 - ” - 9° 6 50
% RSE230-4x20x4 - " ] ] 4 120
RSE230-4x20x6 - - 6 60
RSE230-4x30 - 30 - 9° 6 70
RSE230-4x40 4 - 40 - 6 90
g RSE230-4x12x20 38 20 6 60
=] RSE230-4x12x30 38 30 6 70
° RSE230-4x12x40 I 38 12 40 12° 6 90
RSE230-4x12x55 38 55 6 110
> RSE230-4x12x70 38 70 6 120
= RSE230-5x10 - 10 - 6 60
i RSE230-5x15 5 - 15 - 9° 6 70
RSE230-5x25 - 25 - 6 80
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ARTIKELNUMMER TP DRM DRM SCHNEIDENLANGE | FREILANGE ve SCHAFT GESAMT
D d2 | n d L
M
s}
RSE230-5x35 - 35 - 6 90 =
| 9°
RSE230-5x40 = 40 - 6 100
RSE230-5x15x30 4,8 30 6 90
5
RSE230-5x15x40 4,8 40 6 100
Il 15 12°
RSE230-5x15x55 4,8 55 6 120 R
[ww)
RSE230-5x15x70 4,8 70 6 130
RSE230-6x12 - 12 - - 6 70
RSE230-6x18 = 18 - - 6 80
RSE230-6x25 - 25 - - 6 80
| ]
RSE230-6x30 o 30 - - 6 90 >
RSE230-6x40 6 - 40 - - 6 100
RSE230-6x50 = 50 - - 6 120
RSE230-6x18x40 58 40 - 6 100
RSE230-6x18x60 Il 58 18 60 - 6 120
RSE230-6x18x80 58 80 - 6 130
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